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La presente invention se rapporte a un procEde perfectionne pour 
traiter et couper eh courtes fibres dea filaments artificials de polymeres 
synthetiques lineaires de condensation et parti oul i ere me nt les filaments 
obtenus par filature a. l'etat fondu de terephtalates polymethyleniques a. 
5 haut degre de polymerisation, 

Dans la production de fibres coupees a. partir de filaments artifi- 
ciels resistants, on rencontre des difficultes pendant 1 'operation de coupa- 
ge parce que les filaments ont tendance a se derober sous I'arSte coupante 
et que cette ar£te s'emousse rapidement. II est particulierement difficile 
10 d'obtenir une coupe nette dans un faisceau epetis de filaments continue, ap- 
pele ci-apres un cable, parce que les filaments ont tendance a plier et a 
se deformer am bouts lorsqu T ils sont coupes par l 1 arete de la lame. 

On a trouve a present que ces difficultEs peuvent §tre tres forte- 
ment reduites en soumettant les filaments a un traitement thermique avant 
25 1' operation de coupe ou en leur donnant une charge electrostatique, 

Suivant l 1 invention, dans un procede de fabrication de fibres cou- 
pees a partir de filaments continue de polymeres synthetiques lineaires de 
condensation, on les chauffe et on les seche et on les soumet a un traitement 
approprie pour leur dormer une charge electrostatique, de preference tandis 
20 qu'il sont encore chauds, puis on les introduit dans une coupeuse. La charge 
Electrostatique aide les filaments a s'etaler en un ruban et facilite l'ap- 
plication d'un lubrifiant. 

Dans la fabrication de fibres couples a partir de polymeres lineai- 
res synthetiques, les filaments sont filEs a l'Etat fondu et etires, puis 
25 crepEs, L 1 invention convient particulierement pour traiter les filaments 
traitEs apres 1* operation de crepage. 

La phase de chauffage de I 1 invention peut §tre la phase qui sert a fixer le 
crSpage ou la frisure, ou bien peut £tre une phase de chauffage sEpaxEe. 

Suivant une autre forme d'exEcution de 1" invention, un c&ble de fila- 
30 ments continue d'un polymere synthetique lineaire de condensation est Etire, 
puis crSpe et trait e a une temperature elevee entre 100 et 200° C, sounds 
a un traitement pour lui donner une charge electrostatique appliquE de pre- 
ference aux filaments encore chauds, oe qui les aide a s'etaler en un ruban, 
enduit de lubrifiant et amene a une coupeuse. 

35 On a trouve que les touffes de filaments coupes s'ouvrent apres 

coupage, ce qui facilite la manipulation des fibres coupees obtenues par le 
procede de l'invention* 

Lorsqu'on utilise le precede" de l'invention, le rendement de la cou- 
peuse est ameliore et l'on obtient non seulement des coupes meilleures, mais 

40 l f appareil peut fonctionner pendant des durees plus longues, parce que les 

lames des couteaux ne s 1 emousseAt pas aussi rapidement que sur des filaments 
non traites, et en outre, les filaments conservent mieux le crSpage mSme a 
des temperatures elevees, de l'ordre utilise par exemple en teinture et en 
blanchissage* D'autres avantages de l 1 invention sont la facility de la mani— 

45 pulation et le plus grand volume des fibres coupEes. 

Un autre avantage de l'invention est que les fibres ne se soudent 
pas les unes aux autres pendant le coupage, ce qui est probablement d"d a la 
division en touffes et a I'ouverture des fibres individuellement raidies lors— 
que la lame du couteau a tranche" le cable oontinu, 

50 Une facon simple d'obtenir la charge Electrostatique consists a 

tendre le cable dans une passe de tension ou a le faire passer sur un certain 
nombre de tenons ou de broches. II est essentiel que le cable soit seo et de 
preference chaud pour acquerir cette charge Electrostatique « Une temperature 
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au aoins egale a 60°C est preferee. Lorsque le cahle a passe nar la passe 
de tension ou sur an certain nombre de tenons de tension, on le laisse s'ou- 
TOir en 1111 ruban, ce qui peut etre encore facilite en faisant passer le ca- 
ble par exemple sur nne surface convexe. Le cable ouvert et etale recoit 
alors une pulverisation oontinue de lubrifiant ou de produit d' achievement. 

Pour la mise en oeuvre d'un procede suivant 1 'invention, on fait 
passer un cable de filaments d'un polymere synthetique lineaire comme une 
polyamxde ou un polyester par une machine de crepage oontinue et le cable 
crepe est soumis a une temperature elevee de preference pendant 5 minutes 
au maximum. Ceci peut etre obtenu en faisant passer continuellement une lon- 
gueur suffxsante de cable sur une bohine tournante chauffee pour que toutes 
les sections du cable soient exposees a la temperature elevee pendant le 
temps vouxu avant qu'elles soient devidees de la bobine. Les filaments pas- 
sent ensuite en continu sur des brocbes ou des tenons de tension ou des dis- 
posxtifs semblables pour leur donner une charge electrostatique et les Sta- 
ler, lis peuvent ensuite passer en continu vers la coupeuse. 

D'autres procedes pour chauffer le cable crepe peuvent etre utilises 
et on peut placer le cable dans des boites et chauffer le cahle dans ces box-' 
tes, par lots successifs, en placant une ou plusieurs boites dans des fours 
approprxes, par exemple des fours chauffes a la vapeur. Apres ce traitement 
le cable est dirige vers la coupeuse pour etre decoupe en fibres. Si l'on 
utilise le chauffage a la vapeur, il est recommandable d'eliminer toute hu- 
mxdxte des filaments pour qu'ils puissent s" staler avant le coupage. 

Dans un autre procedeyle oab'Ie.qui a"ete pref erahlemerit trlcite passe cOntinueOr- 
^imrit dans une zoM de oteutfage,taUa qutartube, qui .peut ,etra.U= lexxble :et ue^t " -. 
' re c ^ntre en un serpentin d'une longueur suffisante pour ohtenir'un chauf- 
fage approprie du cable pendant son passage dans cette zone ou ce tube. Lors- 
qu on utxlise un long tube de chauffage, il est avantageux d'introduire le 
cahle et de le faire avancer dans le tube a l'aide d'un jet d'air chaud ou 
de vapeur. Apres chauffage, le cable est traite pour lui donner une charge 
electrostatxque et envoys a la coupeuse pour le couper en fibres. 

v . ° Sljle trai *e Par le chaleur est de preference recouvert d'un lu- 

hrxfxant ou d'un produit d'ensimage avant de le oouper, ce qui facilite 1« 
operation de coupage et est necessaire dans le traitement des fihres coupees 
aixn de les transformer en fils et en tissus. 

Ce lubrifiant peut §tre applique au cable par une pulverisation con- 
txnue ou par tout autre procede approprie. 

- On a trouve qu'un prooede particulierement efficace pour appliquer 
unxformement le luhrifiant consists a le pulveriser sur le caole non coupe, 
tandxs qu'xl est etale, de preference sous 1 -influence de la charge electro- 
statxque et alors qu'il est encore chaud. 

>, . filament peut etre enduit plus facilement en dormant une charge 

electrostatxque au lubrifiant ou au produit d'ensimage, par exemple en y ap- 
plxquant un courant continu a haute tension. 

Ho , - .-f 1 }' on . ut "ise des solutions aqueuses de produits d'echevement ou 
de luhrxfxants, xl est essentiel de limiter la teneur en humidite des fila- 

^ S .% CO T r de & d ' eau - Ceti:e Precaution est necessaire car, 

sans cela, les fxlaments ne se separent pas facilement apres 1« operation de 

«1 l a f & : f 11 convient d'utiliser un lubrifiant ne contenant que 

de petxtes quantites d'eau et de chauffer suffisamment la solution ou le fi- 
lament pour provoquer 1' evaporation de la plus grande partie de l'eau. 

Lorsqu'on utilise des solutions aqueuses, le chauffage avant le 
coupage est execute de preference par de- la chaleur seche, maK ITtl vapeur 



stiroSauffee ou n' imports quel bain chauffant approprie peut etre utilise si 
on le desire. 

En enduisant le cable avant le coupage, on obtient un reveteoent 
plus uniforme qu' apres coupage et que les fibres coupees sont pretes a etre 
5 raises en balles et ne do&vent pas etre traitees separement pour appliquer le 
produit d'ensinage ou le lubrifiant. 

Les exemples qui suivent illustrent 1 'invention sans la limiter. 

Exemple 1.— 

On enroule dans une boite un lot de 40 livres (18 kg) d«un cable 
10 de filaments oontinus de I65.OOO denier s de terephtalate de polyethylene, 
qui a 6te crepe dans un dispositif de crepage a boite de tassement, et on 
fait passer le cable crepS dans un four chauffe a la vapeur. On l'y cbauffe 
pendant 1 l/2 beure a 140°C a une pression de vapeur de 35 livres/pouce car- 
re (2,4 kg/cm2) 0 

15 Le cable crepe et traite par la chaleur, est sec et nerveux, et 

les filaments dans le c£ble sont raidis comparativement a ceux d'un autre 
cable qui n'a pas ete traite a 

Le cable cr£p6 et trait<§ est etale en un ruban sur une barre d»6ta- 
lement et coupe par une coupeuse dont les couteaux avaient prealab lenient don- 

20 ne lieu a des soudureo lorsqu'ils Staient utilises sur un cable non traite, 
au point que 1' operation avait du £tre abandonnee 0 

Aveo le cable traite, le coupage peut Stre poursuivi et on decoupe 
50 livres (23 kg) du cable traite. Les bouts coupes des filaments sont exa- 
mines au microscope et on ne releve ni bouts soudes, ni pointes deformees, 

25 ni aucune des caracteristiques indesirables associees a un coupage defeotueux. 
Les bouts coupes semblent §tre coupes droits et proprement, de sorte qu'une 
action de cisaillement parfaite semble avoir <§te appliquee a chaoue filament 
individuel. 

Exemple 2<- 

30 On soumet un cable a un traitement thermique comme dans l'exemple 

1, mais on le fait passer sur cinq tenons metalliques pour le tendre avant 
de le couper. Cette operation efface le crepage et donne aux filaments en- 
core chauds une charge electrostatique qui facilite leur etalBmsnt. Le ruban 
etale de filaments chauds dans le cable est sounds a une pulverisation d'un 

35 lubrifiant sortant d'une paire <f 'ajutages 'de pulverisatioif ^lace^ auH^esBUS 
et enrdeesous 'du ruban v *de filaments ruban* de 1 filament " sreV- ret5u«iiai : *par 
un guide et entrain© par le mocarii smeVt^e serrage . d 1 une cnipeuse qui . coupe 

le cable .par -une. action, de cisaillement repetce. 

On constate que la repartition du lubrifiant est plus uniforme que 

40 celle qu*on avait jamais pu obtenir en appliquant le lubrifiant a, une masse 
de fibres apres coupage, Le coeifficient de variation du lubrifiant ne de- 
pas se pas 4$# 

Les fibres coupees traitees par du lubrifiant apres coupage ont un 
coefficient de variation de lubrifiant sur les fibres de 10 a 15#. 

REVENPICATIONS. 

45 1. Procede de fabrication de fibres coupees a partir de filaments 

continue de polymeres synthetiques lineaires de condensation, caracterise 
en ce qu f on les chauffe et on les seche, et on les soumet a un traitement 
pour leur donner une charge electrostatique de preference tandis qu'il sont 
chauds, puis on les fait passer dans une coupeuse. 
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2. Procede suivant la revendication 1, caracterise en ce cue les 
filaments sont chauffes a une temperature comprise entre 100 et 200°C et 
recouverts d'un lubrifiant tandis qu'ils son t Stales en un ruban, sous 1« 
influence de la charge electrostatique avant d'etre introduits dans une oou- 
peuse . 

3. Procede suivant la revendication 1 ou 2, caracterise en ce cue 
de ^^ n eleotrostati, l ue est d °™ee en faisant passer le cable par une passe 

4. Procede suivant la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que 
la charge electrostatique est donnee en faisant passer le cable sur un cer- 
tain nombre de tenons ou broches. 

5. Procede de fabrication de fibres coupees, comprenant l'Stirage 
le crgpage et le coupage d'un cable de filaments continus d'un polymere- ' 
synthetique lmeaire de condensation, caracterise en ce que les filaments 

O sont soumis a une temperature entre 100 et 200°C apres erg-page, et en ce 

qu'on donne une charge electrostatique aux filaments seches, de preference 
encore chauds, pour faciliter leur -etalement en un ruban sur lequel on pul- 
verise ensuite du lubrifiant tandis qu'il est etale, puis on decoupe le ru- 
oan en fibres* 

20 ^ an+ - f', Proceae ' suivant l'une ou 1 'autre des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le chauffage est effectue en recueillant le cable 
dans des boites et en chauffant le cable dans ces boltes par lots successifs 
en placant une ou plusieurs boites dans un four chauffe. 

25 + ? C *£° 6 - 6 suiva nt la revendication 6, caracterise en ce que le 

O four est chauffe a la vapeur. 

r»^+^i 6 2 ErOC ^ SQ ivant l'une ou 1 'autre des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le cable de filaments continus d'un polymere synthetil 
{TV? 6 ¥ C ° nd : nsation ^ chauffe en faisant passer £ cable 

30 ^ la . Z ° n ! de °uauffage, parexemple un tube, qui est flexible et pent 
30 ,-etre cmtre en un serpentin. P 

n ... 9. Procede suivant la revendication 8, caracterise en ce que le 

cable est chasse dans le tube par un jet d'air chaud ou de vapeur. 

ca^cf^-!^' Pr °° 6d6 suivant l'une ou 1 'autre des revendications precedentes, 
£Si at °W U6 16 cSble Chaud 6taW en ™ ^uban, recoit une pulveri- 
sation d'un lubrifiant aqueux et en ce que 1'eau est evaporee des fSaleSs. 

11. Procede suivant la revendication 10, caracterise en ce que la 
teneur en eau des filaments est reduite par evaporation a moins de 4 |? 

____ „-~ 12 * t*? 0 ? 6 - 6 suivant l'une ou 1 'autre des revendications precedentes 
avec reference a la description et aux exemples cites. 

13. Fibres coupees obtenues par un procede suivant l'une ou 1 'autre 
des revendications precedentes. i une ou l autre 

„ . . * 4 ° Pro °^ de fabrication de fibres coupees a partir de filaments 
comie n dL V° ly f " S smthetiques lineaires de condensafion"en suhs^of 
comme decnt ci-dessus avec reference aux exemples. - 

P.P01T.: IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED. 
Mandataire: OFFICE KTSEPATRICK C.T. PLUCKSB. 
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